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Altura de Configuración Alternativa
Para carros articulados, consulte el RP-899 - “Manual
del propietario del carro para la inspección y
mantenimiento de los carros contenedores de doble
pila” en la sección I del Manual de estándares y
prácticas recomendadas de AAR. Para carros con
ajustes nominales de altura que no son 5-1/16” y no
son retroajustes de tipo bloque, consulte el instructivo
del propietario.

Inspección de la Altura de Ajuste de
Retroajuste Estilo Bloque
La altura de configuración en cojinetes de contacto de
tipo bloque puede ser difícil de medir debido a que la
caja limita el acceso para referenciar el cojinete del
collarín. Por tanto la altura de el configuración en los
TCC-45 LTLP, TCC-45 LTLP-B y TCC-45 LTRB debe
medirse entre la parte superior de la cubierta y el lado
de abajo de la placa de desgaste de la carrocería.
Debido a que la cubierta sirve como un tope sólido,
esta medida debe ser 5/8”, +1/16”.

Modelos   Inspección en Taller 
o en la vía en Reparación**

TCC 45 LTLP,
TCC 45 LTLP-B
TCC 45 LTRB

Tolerancia Nominal
5/8  ±  1/8

Rango 
Max:  3/4 
Min:  1/2

Modelos  Inspección de Campo**

TCC 45 LTLP,
TCC 45 LTLP-B
TCC 45 LTRB

Tolerancia Nominal
5/8  ±  1/8

Rango 
Max:  13/16 
Min:  7/16

Fig. 28  Indicadores de Altura de Ajuste de Retroajuste Estilo Bloque

Fig. 27  Alturas de Configuración de Retroajste Estilo Bloque

** Se puede usar el método de la suma de los pares.

2-7/16”

5-1/8”

TCC-45 LTRB
CUBIERTA

4-7/8”

2-11/16”

LTLP TAPA SUPERIOR

TCC-45 LTR
TAPA SUPERIOR 
(LÍNEA DE SEPARACIÓN))

LTLP CUBIERTA

Algunos de los modelos incluyen marcas coladas para
ayudar a calcular la altura de configuración.
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General
Patio o campo – La cubierta y los colados del tapa
deben estar sin cuarteaduras y firmemente sujetos al
collarín del carguero. No envíe a reparación un carro por
el desgaste del perno TCC-II. El desgaste del perno no
afecta la operación segura del carro.

Taller o vía de reparación – Inspeccione las partes
metálicas en busca de cuarteaduras y los cojinetes
TecsPak® en busca de derretimientos; sustituya con el
mismo tipo. Para un desempeño óptimo, se recomienda 
que si el espacio libre entre el OD del tapa y el ID de la
cubierta es mayor a 1/8”, instale un nuevo tapa y
vuelva a medir. SI el espacio libre sigue siendo mayor a
1/8”, reemplace el tapa y la cubierta.

Placa de Desgaste de Carrocería
Algunas tapas de Miner tienen indicadores de
desgaste incorporados que permitirán al inspector
determinar si la tapa superior se ha desgastado debido
al contacto con la placa de desgaste de la carrocería.
Si el indicador se ha desgastado hasta la superficie
inferior, deberá reemplazar la tapa superior.

Los modelos que tienen esta característica son los
TCC-IV, TCC-45 LTR, LTRB, LTLP, LTLP-B y el TCC-60 LTR.

Fig. 29  
TCC-IV INDICADOR DE DESGASTE

Fig. 30  TCC-45/60 LTR & LTRB    
INDICADOR DE DESGASTE

Fig. 31  TCC-45 LTLP-B INDICADOR DE DESGASTE

TCC-IV INDICADOR DE DESGASTE

TCC-45 LTLP-B INDICADOR DE DESGASTE

TCC-45/60 LTR & LTRB 
INDICADOR DE DESGASTE

TCC-45 LTLP INDICADOR DE DESGASTE

Fig. 32  TCC-45 LTLP INDICADOR DE DESGASTE



Medición de la Altura Libre 
del Cojinete TecsPak®

Taller o vía de reparación – El resorte usado en los
cojinetes Miner de contacto constante se llama cojinete
TecsPak®. Con el uso, las cojinetes pueden perder algo
de su precarga. Para un desempeño óptimo, la altura
libre del cojinete debe medirse para determinar si es
adecuada para un servicio continuo.

TCC
Para determinar si el cojinete de elastómero TecsPak®

tiene una precarga suficiente, mida la altura libre desde
el conjunto del tapa. Para hacerlo, saque el conjunto del
tapa de la cubierta y deje un par de horas para que se
estabilice el cojinete. Para un desempeño óptimo, se
recomienda que el conjunto del tapa sea mayor que las
siguientes alturas:

TCC-2600 4-5/8”
TCC-4500 4-3/4”
TCC-8000 4-1/2”

Fig. 33  Medida de Altura Libre del Cojinete TecsPak®
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TCC-II
El cojinetes de contacto TCC-II está pre-ensamblado en la
fábrica y normalmente no requiere que sea desensamblado.
Los cojinetes TecsPak® están contenidos dentro de la
cubierta y tapa. El tapa se mantiene en su posición
mediante dos pernos de retención, manteniendo
aproximadamente 2,000 lbs. sobre los cojinetes cuando el
cojinete de contacto está a una altura libre de (5-7/8”).

Advertencia - Bajo ninguna circunstancia deben
quitarse los pernos de retención a menos que el cojinete
de contacto haya sido comprimido para liberar la carga
en los pernos.

Ambos lados de los pernos desarrollará un punto plano
después de cierta cantidad de servicio. Si los pernos
están rotos, faltan o están desgastados a menos de 1/4"
de grosor, se debe reemplazar todo el ensamble. Se deben
reemplazar ambos lados del carguero al mismo tiempo.
Póngase en contacto con Miner para recomendaciones de
reemplazo para el ensamble del cojinete de contacto.

Advertencia – No use pernos estándar. Póngase en
contacto con Miner para recomendaciones de
reemplazo para el ensamble del cojinete de contacto.

Cuando se eleva la carrocería del cojinete de contacto, el
tapa debe extenderse a una altura libre. Si el fondo del
tapa no se mantiene en contacto con el fondo de los
pernos de retención, reemplace el cojinete de contacto de
acuerdo con el instructivo del propietario.



5554

TCC-III LT/ST/RA
Para determinar si el cojinete de elastómero TecsPak®

tiene una precarga suficiente, mida la altura libre del
cojinete. Para hacerlo, retire el cojinete del conjunto y
deje un par de horas para que el cojinete se estabilice.
Para un desempeño óptimo, se recomienda que el
cojinete sea mayor que las siguientes alturas:

TCC-III-30 LT/ST/RA  (T-0305) 4”
TCC-III-45 LT/ST/RA  (T-0300) 4-1/8”
TCC-III-60 LT/ST/RA  (T-0306) 4-5/16”
TCC-III-80 LT/ST/RA  (T-0307) 4-7/16”

TCC-IV LT
Para determinar si la almohadilla de elastómero TecsPak®

tiene una precarga suficiente, mida la altura libre de la
almohadilla desde la parte superior del aislante en color
hasta la parte inferior de la almohadilla negra. Para
hacerlo, retire el cojinete del conjunto y deje un par de
horas para que el cojinete se estabilice. Para un
desempeño óptimo, se recomienda que el cojinete sea
mayor que las siguientes alturas:

TCC-IV-30 LT  (T-0432) 3-15/16”
TCC-IV-45 LT  (T-0430) 4-1/16”
TCC-IV-60 LT  (T-0431) 4-1/8”
TCC-IV-80 LT  (T-0434) 4-1/8”

TCC-8000 RS
Para determinar si el cojinete de elastómero TecsPak®

tiene una precarga suficiente, mida la altura libre desde
el conjunto del tapa. Para hacerlo, saque el conjunto del
tapa de la cubierta y deje un par de horas para que se
estabilice el cojinete. Para un desempeño óptimo, se
recomienda que el conjunto del tapa sea mayor a 4-1/2”.

Retroajuste TCC LTR, LTLP, 
LTLP-B y LTRB
Para determinar si el cojinete de elastómero TecsPak®

tiene una precarga suficiente, mida la altura libre desde
el conjunto del tapa. Para hacerlo, saque el conjunto del
tapa de la cubierta y deje un par de horas para que se
estabilice el cojinete. Para un desempeño óptimo, se
recomienda que el conjunto del tapa sea mayor que las
siguientes alturas:

TCC-45 LTR 4-13/16”
TCC-60 LTR 4-7/8”
TCC-45 LTLP 2-15/16”
TCC-45 LTLP-B 2-15/16”
TCC-45 LTRB 4-13/16”



APAREJOS DE TRACCION

DESCRIPCIÓN GENERAL

Miner ofrece una variedad de aparejos de traccion para
satisfacer los requerimientos de protección de su carro.

Corona SG™ es el aparejo de
traccion de Miner fabricado
completamente en acero que
cumple con la especificación
M-901G de la AAR. Su robusto
paquete de resortes
proporciona una máxima
protección para los carros más
pesados de la industria. El
Corona SG puede usarse en
cualquier carro de carga
incluyendo intermodal y carros
independientes de 125-ton.

Corona SE™ es un engranaje
totalmente en acero de alta
capacidad certificado bajo la
norma M-901E de la AAR. El
Corona SE está diseñado para
proporcionar una larga vida útil
en los carros de carga con un 
desgaste mínimo de la caja de
engranaje y uniones.

5756

TF-880™ es el aparejo de traccion
más liviano de alto desempeño
que satisface la norma M-901E
de la AAR. El TF-880 incorpora el
diseño comprobado de Miner del
embrague de fricción combinado
con el paquete TecsPak® de
resortes de compresión de
elastómero para brindar una
excepcional protección al carro.
Es un engranaje ideal para todo
propósito, adecuado para todos
los carros de carga hasta una
capacidad de 110-ton, inclusive.

SL-76™ está diseñado
especificamente para satisfacer
los más exigentes
requerimientos de los carros
actuales. El mecanismo Miner
de embrague de servicio y el
paquete de resortes de goma
natural proporcionan uhna
protección extra a los carros de
trabajo pesado y un menor
rezago operativo.
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PROCEDIMIENTO PARA
DETERMINAR LA CAPACIDAD DE
DAR MANTENIMIENTO A
APAREJOS DE TRACCION

Corona SE™ y Corona SG™

(Inspección en el Carro)
Inspeccione en busca de una holgura excesiva, contacto 
del acoplador bocina/percutor, y desgaste excesivo en la
placa portadora y paredes del estribo, indicando un posible
desempeño no satisfactorio del aparejo de traccion. Para
permanecer en servicio, el aparejo de traccion debe estar
ajustado en la caja y no debe tener partes flojas o rotas.

Cambie los aparejo de traccion si las salientes en ambas
calzas salen de la cubierta en promedio de 11/16” o más.

Fig. 34  Corona SE/SG Inspección en el Carro

MEDIDA 
SALIENTE 

DE CADA CALZA

Corona SE™ y Corona SG™

(Inspección Fuera del Carro)
1. Golpee suavemente la placa de fricción con un martillo.
2. Cuñas de puente y medida de espacio libre entre 

cuñas y placa de fricción.
3. Si el espacio libre es menor a 1/8”, debe 

reacondicionarse el engranaje (no vuelva a aplicarlo).

Antes de aplicar cualquier aparejo de traccion, inspeccione que
cumple con la norma 21 de AAR, Secciones A & B.

Fig. 35  Corona SE/SG Inspección Fuera del Carro

ESPACIO LIBRE
MÍNIMO DEL 
PUENTE 1/8”

1 - PLACA DE FRICCIÓN

2 - CUÑAS

2 - CALZAS

CUBIERTA
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TF-880™ (Inspección en el Carro)
Inspeccione en busca de una holgura excesiva, contacto
del acoplador bocina/percutor, y desgaste excesivo en la
placa portadora y paredes del estribo, indicando un
posible desempeño no satisfactorio del aparejo de
traccion. Para permanecer en servicio, el aparejo de
traccion debe estar ajustado en la caja y no debe tener
partes flojas o rotas.

Cambie el aparejo de traccion si la saliente de las tres
calzas sale de la cubierta en promedio de 1-1/8” o más.

Fig. 36  TF-880 Inspección en el Carro

MEDIDA 
SALIENTE 

DE CADA CALZA

TF-880™ (Inspección Fuera del Carro)
1. La saliente de la cuña debe medir aprox. 3-5/16” 

(aparejo de traccion no precortado).
2. Si la saliente de la calza es en promedio de 1-5/16” 

o más, debe reacondicionarse el engranaje (no vuelva
a aplicar).

Antes de aplicar cualquier aparejo de traccion, inspeccione que
cumple con la norma 21, Secciones A & B de la AAR.

Fig. 37  TF-880 Inspección Fuera del Carro

MEDIDA 
LA ALTURA 

DE CADA CALZA
Y PROMEDIO CUÑA

CUBIERTA
CALZAS   

CUÑA
SALIENTE
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SL-76™ (Inspección en el Carro)
Inspeccione en busca de una holgura excesiva, contacto
del acoplador bocina/percutor, y desgaste excesivo en la
placa portadora y paredes del estribo, indicando un
posible desempeño no satisfactorio del aparejo de
traccion. Para permanecer en servicio, el aparejo de
traccion debe estar ajustado en la caja y no debe tener
partes flojas o rotas.

Cambie el aparejo de traccion si la saliente de las tres
calzas sale de la cubierta en promedio de 1-1/8” o más.

Fig. 38  SL-76 Inspección en el Carro

MEDIDA 
SALIENTE 

DE CADA CALZA

SL-76™ (Inspección Fuera del Carro)
1. La saliente de la cuña debe medir aprox. 3-5/16” 

(aparejo de traccion no precortado).
2. Si la saliente de la calza es en promedio de 1-5/16” 

o más, debe reacondicionarse el engranaje (no vuelva 
a aplicar).

Antes de aplicar cualquier aparejo de traccion, inspeccione que
cumple con la norma 21 de AAR, Secciones A & B.

Fig. 39  SL-76 Inspección Fuera del Carro

MEDIDA 
LA ALTURA 

DE CADA CALZA
Y PROMEDIO

CUÑA

CUBIERTA

CALZAS   

CUÑA
SALIENTE
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RETRANCA

DESCRIPCIÓN GENERAL

La Serie Miner 2008™ de retranca cuenta con un diseño
resistente con componetes de acero laminado y fundicion
que resisten la alta compresión. Las retrancas de la Serie
2008 reducen los costos de mantenimiento reduciendo 
el desgaste no uniforme en las zapatas de freno y
extendiendo la vida útil de servicio. Los ejes de frenos
Miner están disponibles en #18 y #24 para diseños de
zapatas fundidas y de composicion.

INSPECCIÓN

Para los límites de desgaste del retranca y las causas para
renovar, consulte la norma 6 del Manual de Campo de las
Normas de Intercambio AAR.

La inspección incluye entre otras cosas la comprobación de:
1. Cuarteaduras o partes faltantes
2. Retranca torcido
3. Desgaste en los miembros de tensión y compresión
4. Cabezas de frenos sueltas (mueva lateralment 

e con la mano)
5. Fulcros torcidos o doblados
6. Desgaste en los orificios de pasador y ranuras de fulcro
7. Daño o desgaste en el colado de la cabeza de freno
8. Desgaste en extensiones
9. Desgaste en las balatas de la retranca

Fig. 40  Miner Serie 2008™ Retranca - #18

Fig. 41  Miner Serie 2008™ Retranca - #24

#18 NÚMEROS DE PARTE 
DE CRUCETA:
BB618LH
BB618RH (MOSTRADO)

IDENTIFICACIÓN VISUAL
- ESTAMPADO “18”
- ESTAMPADO “200”

IDENTIFICACIÓN VISUAL
- DOS REMACHES 
POR CABEZA

#24 NÚMEROS DE PARTE 
DE CRUCETA:
BB624LH (MOSTRADO)
BB624RH 

IDENTIFICACIÓN VISUAL
- ESTAMPADO “24”
- ESTAMPADO “201”

IDENTIFICACIÓN VISUAL
- TRES REMACHES 
POR CABEZA
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PROCEDIMIENTO DE CAMBIO DE
BRAZO DE FULCRO STRUT

1. Quite el remache de dos piezas del fulcro
a. Corte el remache del collarín
b. Quite el pasador del remache

2. Quite el fulcro
a. De ligeros golpecitos cerca del remache del amor

tiguador para girarlo lateralmente hasta que el 
extremo de la “corona” del fulcro quede libre 
del miembro de tensión

3. Invierta el fulcro al lado opuesto
4. Instale el fulcro en el retranca

a. Con el fulcro girado aproximadamente 30°, 
coloque la corona del fulcro sobre el miembro 
de tensión

b. Golpee el fulcro cerca del extremo del 
remache para girarlo hasta que se alineen los orificios

c. Coloque el remache en su lugar usando una de las 
siguientes
i. Tapón: Pasador LC-2R20G, Collar 3LC-2R20G
ii. Perno 5/8” y tuerca hex grado 5, 120-125 pies 

por libra, atornille la tuerca en el perno para evitar 
que se pierdan las piezas

Fig. 42  Miner Serie 2008™ Cambio de Fulcro del Retranca

INSERTOS DE LA PALANCA DEL
RETRANCA DEL LADO IZQUIERDO
DESDE LA IZQUIERDA

INSERTOS DE LA PALANCA DEL
RETRANCA DEL LADO DERECHO
DESDE LA DERECHA




